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WPROWADZENIE

Uktady Automatycznego Przedczania Zasilania ( APZ )przeznaczonegdo sterowania
zalhczaniem |1 wyjczaniem aparatow elektrycznych (weinikdw , rozicznikow)
podiczonych dozrédet zasilania (transformatoréw , generatorow) aki tsposéb by
zapewnt ciagtos¢ zasilania przy mdiwie krétkich przerwach doptywu energii
elektrycznej do odbiorcy.

Schneider Electric opracowat szegawdzire uktadow APZ , umgiwiajac tatwy dobor i
dopasowanie rozwzania do potrzeb odbiorcy.

NazwaAPZ okresla szerok rodzire réznych rozwgzan przehczania zasilania. Mniejgz
grupe uktaddéw nalegca do rodzinyAPZ s3 uklady Samoczynnego Zajczania Rezerwy
(SZR). Gtowmg cechy wyrézniajaca uktad SZR w rodzinieAPZ jest fakt ,ze przejczenie
zasilania odbywa i pomidzy zrodiem podstawowym a rezerwowym. Czyhiodio
podstawowe zasila w trybie aggtym a rezerwowe tylko podczas awarirddia
podstawowego.

Opisany w dokumentacji APZ jest przeznaczony doOispcy z aparatami Schneidef
Electric typu:

- Compact NS, NSX
- Masterpact NT
- Masterpact NW




1. Uktad APZ

1.1. Opis techniczny zasady dziatania

Dla uktadu APZ-2T-LW1-0S zasilanie rozdzielni nfasla s¢ z dwu toréw zasilagych .
Sposo6b podiczenia toréw zasilagych do szyn pokazano na rys. nr 1.

W torach zasilajcych i sprzgle mazna zainstalowaaparaty typu Masterpact NW, NT
lub Compact NS, NSX.

Uktad APZ skilada siz:

a)czionu pomiarowego, kontrohgego napicie w trzech torach zasitagych. Napgcie
zasilapce jest kontrolowane przed wggiznikami Q1,Q2. Kontrola ta zrealizowana jeg
przy pomocy przekanikdw kontroli zasilania KN1,KN2 (zamontowanych vkiadzie
APZ).

—+

Przekaniki te g pobudzane gdy:

-obecne strzy fazy

-kolejncé¢ faz jest wtaciwa

-wartas¢ napecia migci si¢ w statym przedziale tolerancji dla KN1,KN2

Diody LED znajdugce sé na przekanikach sygnalizuy:

R —z6tta dioda — przekaiki wyjsciowe pobudzone prawidtowe warunki zasilania
R — ciemna dioda - brak fazy lub nievdiava kolejna¢ faz

<U - czerwona dioda — wyglienie obntenia napjcia

Uwaga!

Czlon pomiarowy zabezpieczony jest wgkznikami silnikowymi W1,W2 typu

GV2MEOQ7. Wytaczniki silnikowe dostarczane luzem powinny b§ zamontowane jak
najblizej miejsca podhczenia przewoddéw do szyn i pgkzone przewodem 6mm2
1kV. Przewody #fhczace wyhczniki silnikowe WI1W2 z piytag APZ potaczye

przewodem 2,5mm2 1kV.

b)blokady elektrycznej zabezpieczeg) przed prop zahczenia zroédet do pracy
rownolegtej.

c)bloku gwarantowanego zasilania APZ, ktérego zadmanest wybor nagicia zasilania
uktadu automatyki z toru TR1,TR2. Dodatkowo ukia®ZAumaliwia podigczenie
UPS-a jakazrodia podtrzymujcego zasilanie automatyki.




d)sterownika PLC
Sterownik kontroluje:

» stan wyhcznikow Q1, Q2
- wytacznik wylczony
- wytacznik zajczony
- wylaczenie awaryjne wytznika

* napkcie w torach zasilagych

» wybdr pracy ,automatyczna”, ¢gczna”

Sterownik steruje:
* pra@ wylacznikdw zgodnie z , Tabellogiki pracy uktadu”
(patrz rys. nr 1).

e)blokady elektrycznej na skutekeldu lub awaryjnego wygkzenia

Blokada ta powoduje zablokowanie automatyki APZastpujacych przypadkach:

* po zadziataniu zabezpieczenia ktoregokolwiek zeamikdw

* nie zrealizowaniu przetzenia wyjcznikbw na skutek awarii np. mechaniczne;
jednego z nich
btedu podhczenia wyhcznikow do uktadu APZ
uzycia wylkczenia awaryjnego

* wysunkcia ch@&by jednego wydcznika (dla wersji wysuwnej wytznikéw).
Odblokowanie automatyki n@giuje po usuriciu przyczyny zakiécenia , przywroceniu ddg
gotowasci aparatow elektrycznych (kasowanie zadziatani@ezpieczenia lub usuuie
usterki mechanicznej wagznikdw) a naspnie przycinigcia przycisku RESET
umieszczonego na pulpicie synoptycznym, odblokgeago automatyk

f) wytacznika awaryjnego

Wcisniecie przycisku grzybkowegWytaczenie awaryjne powoduje natychmiastowe
otwarcie wyhcznikow Q1,Q2 i blokagl automatyki APZ. Powr6t do stanu normalngj
pracy uktadu nagpuje po odblokowaniu przyciskWytaczenie awaryjne, a nasfpnie
przycikniecie przyciskuRESET odblokowugcego automatyk

g)przehcznikaTRYB PRACY R (RECZNY) A (AUTO)

W ukfadzie przewidziano nibwosé odstawienia automatyki APZ i prZeja na
sterowanie ¢gczne. Realizowane jest to poprzez dwupozycyjny tpezeik krzywkowy
TRYB PRACY (PP).Ustawienie przgtznika w pozygg R (RECZNY) powoduje
odstawienie automatyki APZ i umowia reczne sterowanie wytznikami przy pomocy
przyciskow ZAtACZENIE , WYLACZENIE. Dokonywanie kidnych hczen

uniemaliwia blokada elektryczna poguzy wylcznikami.

Uwaga blokada elektryczna dziala , gdy uktad APZ jest asilany. Stan pracy
blokady elektrycznej jest sygnalizowany lampk BLOKADA ELEKTRYCZNA

PRACA umieszczol na pulpicie . Wykonywanie operacji 4czeniowych przy braku

zasilania jest zabronione.




Po wyhczeniu ktoéregokolwiek wykznika przez zabezpieczenie, rasje zablokowanie
sterowania wycznikiem do chwili usuricia zaktdcenia i przywréceniu wagdznika do
stanu gotowéci.

Uwaga: przy sterowaniugecznym, wyhczenie na skutek édu ktéregd z wylacznikow
nie powoduje blokady sterowania pozostatymi agghikami , 0 czym naly pametaé
przy dokonywaniu przetzer (mozliwosé zabczenia na istnigge zwarcie).
Przyktadowo, jeeli zakhczony jest wydczniki Q1 to przy wydczeniu wyhcznika Q1 na
skutek zwarcia, niedopuszczalne jestezgnie wydcznika Q2.

Po wyhczeniu wyhcznikow przyciskiem awaryjnym i po usieniu zagraenia,

sterowanie przyciskami ZAACZENIE kxdzie maliwe po odblokowaniu przycisku
WYL ACZENIE AWARYJNE.

Sygnalizacja stanu wytznikdw, obecngci napkcia w torach zasilagych i wylczenia

awaryjnego zrealizowana jest za pomoagskanikow swietlnych znajdujcych sé na

tablicy synoptycznej :

» wskanik zielony — wytznik zamkngty

» wskanik czerwony — waznik otwarty

» wskaznik czerwony migajcy — wykczenie wy4cznika od zabezpiecae

» wskaznik biaty — obecdftonapkcia/praca blokad elektrycznych

» wskaznik czerwony RESET - APZ zablokowany

Sterowanie gczne wyhcznikami realizowane jest za pomoprzyciskow sterowniczych

znajdupcych sé na drzwiach rozdzielnicy:

* przycisk zielony — zamykanie wgknika

» przycisk czerwony - otwieranie vggiznika

* Przycisk RESET koloru czerwonego shy do odblokowania automatyki APZ po
wytaczeniu awaryjnym. Powgze elementy zostaty pokazane na rysunku nr 8.




1.2 Instrukcja obstuqi

Dla uktadu APZ przewidziano dwa tryby pracy. Pisryw, podstawowy totryb pracy
automatycznej W tym trybie pracy ukiad dokonuje przeter w taki sposéb, by
zapewnt ciagtos¢ zasilania przy mdiwie krétkich przerwach doptywu energii
elektrycznej do odbiorcy , zgodnie z tapklgiki zamieszczomna rys.1.

Przy pierwszym wjczeniu trybu AUTO lub uruchamianiu po przgtach technicznych
nalezy postpowa zgodnie z przedstawigmizej kolejnacia:

1)Upewnt sie , czy wyhczniki Q1,Q2 § w stanie gotowsri do zajczenia, blokady
mechaniczne odblokowane , blokady przyciskédw naaeqytikach zamkgie i
zabezpieczone. Dla wydznikow Compact NS przedznik na ptycie nagu ustawiony
na AUTO.

2)Przebcznik krzywkowy TRYB PRACY na tablicy synoptycznej ustatwv pozycg R
(RECZNY). Zapali s¢ lampka poéwietlajgca przycisk RESET.

3)Zamkry¢ wytaczniki silnikowe W1, W2 (zabezpieczenia obwodow kontroli napa).
Po whczeniu W1,W2 (przy prawidlowym podiczeniu do uktadu APZ) powinny
zapalt sie zoltte diody LED odpowiednio na przekaku KN1, KN2.

4)Zamkry¢ wytaczniki W4 i odczek@ okoto 15sek do uruchomienia sterownika.

5)Sprawdzt , czyswieca sig¢ wskaniki stanu wyhcznikow (kolor czerwony) i obeclol
napkcia (kolor biaty).

6)Ustawt przehcznik TRYB PRACY w pozycg A (AUTO).

7)Wcisrg¢ przyciskRESET. Ganie lampka poglvietlajagca przycisk RESET.

Po dokonaniu powszych czynnéci uklad APZ [ledzie pracowat w trybie
automatycznym.

Po awaryjnym wyczeniu ktéregokolwiek wydcznika (od zabezpieczdub wylaczenia
przyciskiem,Wyt aczenie awaryjne”) nastpuje zablokowanie automatyki.

Po usipieniu zaktocenia naky wcismé przycisk RESET znajdujcy sk na plycie
czotowej wyhcznika (dla wydcznika typu Maserpact) lub jednokrotne pragoiccie
dzwigni nagdu (dla wyhcznika typu Compact) jeli wylaczenie nagpito na skutek
przecpzenia lub zwarcia w uktadzie.

Jezeli wytaczenie nagpito w skutek przydnigcia przycisku, Wyt aczenie awaryjne”
nalezy go odblokowa.

Nastpnie wcisna¢ przycisk RESET umieszczony na  pulpicie synoptycznym cf
spowoduje odblokowanie automatyki i powrét do ndrmappracy w tym trybie.

Drugi tryb pracy,tosterowanie reczne W tym trybie pracy automatyka APZ zostaje

odstawiona a operacjgckzeniowe realizuje operator .

W celu przejcia do sterowaniagccznego wydcznikami Q1,Q2 naley przehcznik TRYB
PRACY ustawé w pozycg R (RECZNY') (wytaczniki , po przejciu w & pozycg , nie
zmienyg swojego stanu). Teraz memy sterowa& wytagcznikami przy pomocy przyciskow
znajdugcych s¢ na pulpicie synoptycznym.

O
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Uwaga: wybor pracy ¢cznej blokuje automatyk APZ(wowczasswieci se lampka
podwietlajgca przycisk RESET,SZR zablokowany,wgzenie awaryjne”)

Niedozwolona jest:
* préba zajczenia Q2 gdy zatzony jest Q1,
* proba zajczenia Q1 gdy zatzony jest Q2,

Wytaczenie wyidcznikow Q1,02 przyciskiem Wytaczenie awaryjne powoduje
zablokowanie mdiwosci zahczenia ich do momentu odblokowania przycisku
Wyt aczenie awaryjne”.

Awaryjne wyhczenie ktoregokolwiek wydcznika na skutek zaktocenia, uniertioia
jego ponowne za€zenie do momentu uglienia przyczyny i weéhiecia przycisku
RESET znajdujcego s¢ na ptycie czotowej wycznika (dla wydcznika typu Maserpact)
lub jednokrotne przeggniccie dzwigni nagdu (dla wyhcznika typu Compact).
Niedozwolona jest proba zajczenia innego wydcznika na istniejgce zaktocenie
(patrz: uwaga w opisie technicznym).

Przegcie ze sterowaniacznego do automatycznego.

Przehcznik wyboru TRYB PRACY na pulpicie w pozygj A (AUTO). Nastpnie
wcisniecie przycisku RESET umieszczonych na pulpicie synoptycznym spowoduje
powrdét do pracy automatycznej.

UWAGA:

* Bez wzgktdu na potaenie przejcznika TRYB PRACY ,dla wycznikow Compact NS
, przehcznik na ptycie nagdu powinien by ustawiony w pozycji AUTO

» zabronione jest zatzanie wyhcznikdw przyciskiem zakzapcym (ON) znajdujcym
sie na ptycie czotowe] wycznika (przyciski te powinny I&y ostonete blokad
przyciskoéw, a ta zablokowana ki&gk




2.Instrukcja montazu

Uktad automatyki APZ dostarczany jest w zestawiedrge z podanym wykazem:

* Wyltaczniki z podhczonym i wyprowadzonym numerowanym przewodem (tygratu
zgodny z zamoéwieniem)

» Ukfad automatyki APZ — zmontowany na ptycie perfeanej typowej dla rozdzielnicy

PRISMA PLUS system P
* Wyitaczniki silnikowe GV2MEO7 - dostarczane luzem do aatowania przy
wytagcznikach gtdéwnych
» Komplet przyciskéw , przetznikéw i lampek do samodzielnego momnia
» Dokumentacja techniczna
Przed rozpocxiem montau prosimy uwanie przeczyt@ niniejsz dokumentag.
Montaz | podiaczenie aparatow powinien dywykonany przez osoby posiageg
odpowiednie uprawnienia i kwalifikacje .W pierwszykroku naley ustalt , jak

przewidziano rozmieszczenie aparatow w rozdzigirojekt).
Nast;pnle uwzgtdniagc wytyczne projektu, mma przysipi¢c do montau APZ:

zamontowa wytaczniki i podgczy¢ obwody sitowe

zamontowa wyltaczniki silnikowe GV2MEQO7 jak najhiej punktu podiczenia
przewodow dczacych te wyhczniki ze zrodiem zasilania. Ten odcinek powiniencby
mozliwie krotki i wykonany z przewodu 6mm2 1kV. Schdne#ektryczny podjczenia
narys.2 .

zamontowa piyte APZ , uwzgtdniagc dlugaé przewoddéw sterowniczych
podiaczonych do wycznikow Q1,Q2.

pofaczy¢ wytaczniki silnikowe GV2MEOQ7 z listey XA , zamieszczomna ptycie APZ (
zasilanie uktadu ). Pg¢zenie wykona przewodem 2,5mm2 1kV , zgodnie z rys.2
rys.3.

pofaczy¢ punkt neutralny rozdzielnicy (N) z lisgwXA rys.3. Pojczenie wykoné
przewodem miedzianym 2,5mm2 z izotaojkolorze niebieskim.

pofaczy¢ szyre ochronm (PE) z listva GND zamieszczanna ptycie APZ zgodnie z
rys.3. Padczenie wykoné& przewodem miedzianym 2,5mm2 z izotasy kolorze
zielonozottym.

pofaczy¢ prefabrykowany przewdd stegay wylgcznikdw Q1,Q2 odpowiednio z
listwa X1,X2 zamontowaam na ptycie APZ. Palczenie wykoné zgodnie z rys.3 , rys.4
I rys.5 dla wyjcznikdw typu Masterpact a dla wgznikbw Compact NS zgodnie z
rys.3irys.6.

zamontowa przyciski , przegczniki , lampki na ptycie czotowej rozdzielni (drzw
obudowy). Propozycja rozmieszczenia elementow sykopa rys.8.

pofaczy¢ przyciski , przedczniki , lampki zamontowane na ptycie czotowe]

rozdzielnicy (drzwi obudowy) z listavXS,XI,XO,XP,XA,XB zamontowas na ptycie
APZ. Pohczenie wykona zgodnie z rys.3 i rys.8. oraz zachowaniem koloro
przewodow(24VDC — czerwony , OVAC niebieski , 230VAC czarny)

jezeli przewidziano zasilanie uktadu APZ z UPS-a ehnakdemontowé standardowe
zworki z listwy XB i podjczy¢ UPS zgodnie z rys.nr3.

W




Uruchomienie ukiadu APZ

Uktad jest pozbawiony zasilania:
1)Upewnt sie , ze wszystkie obwody sitowe pragzone do wydcznikow Q1,02 s
wykonane poprawnie.

2)Upewnt si¢ , czy wyhczniki Q1,02 g w stanie gotowsci do zajczenia, blokady
mechaniczne odblokowane , blokady przyciskébw na geeytikach zamkgie |
zablokowane. Dla wygktznikow Compact NS przgdznik na ptycie naglu ustawiony w
pozycji AUTO.

3)Otworzy wytaczniki silnikowe (GV2MEO7W1, W2 oraz wyhcznik W4,
4)Odhlczye wszystkie odbiory podEzone do rozdzielnicy (testy bez op@nia).

5)Przefcznik krzywkowy TRYB PRACY na tablicy synoptycznej ustaéwv pozycg R
(RECZNY).

6)Zahczy¢ zasilanie na wycznik Q1 , nagpnie zamkné¢ wytacznik W1. Po whczeniu
W1 (przy poprawnym poziomie nggia , wi&ciwe] kolejndci faz i prawidiowym
podiaczeniu do uktadu APZ) powinna zagadic zotta dioda LED na przekaiku KN1.
Jezeli zotta dioda LED nie zapali si, sprawdzi obecné¢ napecia i kolejnag¢ faz
przed wyhacznikiem Q1 oraz obwodyédzace zasilanie z ptgt APZ. Po poprawieniu
btedu powtorzy test.

7)Zahczye zasilanie na wycznik Q2 nastpnie zamkgé wytacznik W2. Po whczeniu
W2 (przy poprawnym poziomie nagia , wiaciwej kolejnagci faz i prawidiowym
podiczeniu do uktadu APZ) powinna zaggadie z6tta dioda LED na przekaiku KN2.
Jezeli zéta dioda LED nie zapali i, sprawdzat obecné¢ napkcia i kolejngé¢ faz
przed wyhcznikiem Q2 oraz obwodyd¢zace zasilanie z ptgt APZ. Po poprawieniu
btedu powtdérzy test.

8)Przeprowadzenie testow opisanych w punkcie 6)ma@)na celu doprowadzenie dd
peinej zgodngéci zasilania w torze wytznika Q1,Q2. Jeli wynik testéw jest
pozytywny mana prowadzi dalej uruchomienie. W przeciwnym wypadkt
wyeliminowa biad | powtorzy test.

9)Zamkry¢ wytaczniki W4 i odczek& okoto 15sek do uruchomienia sterownika.

10)Sprawdzi , czyswiecy si¢ wskaniki stanu wyjcznikdw (kolor czerwony) i obecsoi
napkcia (kolor biaty) oraz RESET (kolor czerwony).

11)Zamkné wytacznik Q1 (potwierdzenie zamkiia — lampka zielona).

12)Otworzy wytacznik Q1 (potwierdzenie otwarcia - lampkarezmna).
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13)Zamkné wytacznik Q2 (potwierdzenie zamkiia — lampka zielona).
14)Otworzy wytacznik Q2 (potwierdzenie otwarcia - lampkarezmna).

15)Przedcznik krzywkowyTRYB PRACY ustawt w pozycg A (AUTO).

16)Wecisry¢ przyciskRESET. Ganie lampka pofivietlajagca przycisk RESET.

17)Uktad automatyki przgtzy wykczniki zgodnie z tabelstanéw rys.nrl.
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Parametryzacja automatyki APZ -

Sterownik TWIDO .

- ETZEXTIEOTEET
Uktad APZ wykonany w oparciu o sterownik TWIDO wyazony jest standardowo w
terminal (integralna g&¢ sterownika) pozwalagy na zmiag dostpnych parametrow
programu :

Opis parametru Nastawa | Zakres | Rozdzielczos¢| Zmienna
fabryczna| zmian sterownika

Czas opoOznienia od zaniku napiecia na zrédle T1=0,5s [od 200ms 10ms %MWO
do podjecia akcji przelaczania zasilania. do 100s
Czas opo0znienia od powrotu napiecia na zrodle T2=1,5s |[od 200ms 10ms %MW2
do podjecia akcji przelaczania zasilania. do 100s
Czas opOznienia od pojawienia sie napiecia na T3=5s |od 200ms 10ms %MW 16
agregacie do podjecia akcji przelgczania. do 100s
Czas wybiegu agregatu pragdotworczego T4=3min | od 1min 1min %MW 18

Zmiarg parametru mana zrealizowé poprzez wykorzystanie funkcji terminala

Element Opis
Przycisk ESC |W trybie edycji - powrét do trybu wyswietlania i anulowanie zmian wprowadzonych przez
uzytkownika.
Przycisk N\ W trybie edycji - zmian kolejnej wartosci aktualnie edytowanego elementu.

Przycisk --> |W trybie wyswietlania - zmian wyswietlanego ekranu.

W trybie edycji - edytowanie nastepnego elementu. Edytowany element miga.

Przycisk W trybie wyswietlania - pracuje jako MOD i umozliwia przejscie do trybu edycji

MOD / ENTER|W trybie edycji - pracuje jako ENTER , zatwierdza wprowadzone zmiany i umozliwia powr6t
do trybu wyswietlania

Przyktad zmiany parametru T2 (%MW?2):

Po whczeniu zasilania sterownik zgtasza sygptowa¢ napisem RUN...

Nacknij przycisk strzatki w prawo -> zmieniagc tym samym w§wietlany ekran. Na
ekranie pojawi si napisl 00 00. Nacknij przyciskstrzatki w goére /\ pieciokrotnie a na
ekranie pojawi s napis MW 0000 (zmienna %MWO0). Napis MW miga. Abybsec
zmienry 0 numerze %MW?2, naciskajrzatke w prawo - tak aby wybré ostatna cyfre
w wyswietlanym napisie MW 0000. Po wybranigdana cyfra zaczyna migagtaszajc
gotowas¢ do zmiany. Wowczas przyciskiegtrzatka w gore /\ zmien wartas¢ cyfry z 0
na 2. Gdy sterownik wéyvietli MW 0002, zatwierd naciskagc ENTER.

Po zatwierdzeniu na ekranie terminala pojawi dodatkowo w linii poniej aktualna
warta¢ wybranej zmiennej.

Wartos¢ ta przedstawia zawartdé rejestru w postaci liczbowej i stanowi mnanik
rejestru bloku czasowego o podstawie czasu TB =rh8 = 0,01s. Wynika s{d, ze aby
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ustawi¢ parametr czasu T2=1,5s nalg wartosé¢ %oMW2 ustawié na %MW?2= 150,
poniewaz T2=TBx%MW2=0,01s x 150= 1,5s.

Aktualnie na wywietlaczu pokazany jest numer zmiennej %MW?2 (wilgornej) i jej
wartas¢ (w linii dolnej), przyktadowo 50. Aby we& do trybu edycji wywietlane]
zmiennej nalgy nacisaé¢ przycisk ENTER. Wowczas na wyietlaczu pokae st napis
MW 0002 (w linii gornej) i jej warté +00050 (w linii dolnej). Aby zmieidi wartasé
zmiennej] %MW2 z 50 na 150 nale przef¢ naciskagc kolejno przyciskstrzatki w
prawo - na trzeci cyfre (w linii dolnej). Nasgpnie naciskajc przyciskstrzatka w gore
N\ zmient wartags¢ cyfry z 0 na 1. Tak uzyskanwarteé¢ zmienne] %MW2= 150
zatwierdz¢ naciskajgc przycisk ENTER. Po zatwierdzeniu naswyetlaczu pokae sk
napis MW 2 (w linii goérnej) i jej wart@& + 150 (w linii dolnej). Jeeli wpisana wart&
dla danej zmiennej wykroczy poza dopuszczalny zagreedstawiony w tabeli povs] ,
wowczas sterownik powréci do nastaw fabrycznych.

Aby wprowadzé lub zmient pozostate parametry wtédo poprzedniego ekranu
naciskagc przycisk ESC i odpowiednio powtarzaj wyzej opisane kroki zmie
wymagane parametry.
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Ponrej opisano czynniei parametryzacji uktadu dla wersji z terminalePGELIS.
Opcja z terminalem MAGELIS.

Make i =

o [l o

2200 D

W przypadku zakupu opcji z terminalem MAGELIS ukis&PZ pozbawiony jest
standardowego wgyietlacza sterownikowego, a zamiast niego dostarczast terminal
MAGELIS z przewodem (terminat-> sterownik). Pozwala to na zamontowanie termir
na drzwiach obudowy i wizualizacjstanu pracy uktadu , zmianparametrOw oraz
korzystanie z w§wietlanych komunikatow o awariach systemu sterowamostp do
okna parametryzacji jest chroniony hastem aby dgegé ingerencg 0sOb
nieuprawnionych.

Parametryzacja uktadu przy pomocy terminala MAGELIS

Po zasileniu terminala, § nie mazadnych komunikatéw o awariach, naswyetlaczu

pojawi Sk strona systemowa 1 z napisem :
dd/mm/rrrr
godz:min:sek

<= PASSWORD MENU=>
Aby przeg¢ do okna wizualizacji stanu pracy uktadu (pozycjdaeznikow ,
rozfacznikdw, stan zasilaniaddet napgcia) naley nacisnaé przycisk-> strzatki w
prawo. Po nadinieciu tej strzatki pojawia gina ekranie terminala

strona systemowa 2 z napisem :

PAGES LIST=>

ALARMS LIST=>
Na ekranie wida mazliwosé wyboru ogidania strony wizualizacji (PAGES LIST) lub
przegcia do strony komunikatow alarmowych. Aby pégejlo strony wizualizacji nahy

odpowiednio strzatkamgora /\, dot V. wybra strzatle, ktdra jest umieszczona przeg
napisem PAGES LIST. Strzatka wybrana zaczyna éigd tym momencie mma

nacisn¢ strzatke w prawo = aby przej¢ do kolejnej strony systemowej 3 z napisem :
GO TO: 0

1 PAGE 1 =>

Na tej stronie miga strzatka w prawo podpowiadgprzefcie do strony wizualizaciji.
Nacknij ta strzatlc aby przej¢ do tej strony. Strona wizualizacji nie jest chimra hastem
I dlatego mana do niej dotrzew wyzej opisany sposob.

Aby dotrz& do strony, z ktérej mma przeprowadzi zmiarg parametrow czasowych
uktadu APZ naley wprowadzté hasto czterocyfrowe (2222), ktére odblokowuje o

do tej strony. W tym celu nalg przeg¢ do pierwszej strony systemowey:
dd/mm/rrrr
godz:min:sek

<= PASSWORD MENU=>

14
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poprzez naciskanie przycisku ESC, ktory kolejnaandis z obecnego okna do pierwszeg
okna systemowego. Z tego poziomu ugl@rzegé przyciskiemstrzatka w lewo € do

okna pozwalajcego na wprowadzenie hasta:
PASSWORD

:CURRENT
LEVEL RESET =>

Wprowadzenie hasta nale rozpoca¢ od nadini¢ccia przycisku MOD. Na ekranie
podswietli i zacznie miga pole w ktore nalkey wpisa hasto. Naginij przycisk strzatki w
prawo - aby rozpocz¢ wpisywanie hasta pogwszy od lewej. Na ekranie zacznie nmiga
jedna pozycja do wpisania hasta. Poprzez naciskamyeiskustrzatka w gore N\ wpisz
odpowiedny cyfre. Nastpnie przejd do nasgpnej cyfry naciskajc strzatke w prawo ->

I ponownie wybierz wymagancyfre. Te operagj nalezy powtorzy az do wprowadzenia
petnego hasta (2222). Naphie aby zatwierdZi przeprowadzone czyné@ nacknij
ENTER. Na wgwietlaczu po lewej stronie pojawi ¢siprzyznany poziom dogbu
(CURRENT LEVEL). W tym wypadku dmnizie do pozionB . Po wprowadzeniu hasta i
uzyskaniu dosgpu na poziomie B mna przej¢ do okna parametryzaciji.

W tym celu nadiij przycisk ESC aby wyf do pierwszego ekranu systemowego
nastpnie przejd do wymaganej strony pegiujac tak jak opisano na pagku rozdziatu
az do pojawienia siekranu z napisem :

LR I B R R I S AR N S

Opoznienie otwarcia
T1= S

Aby zmient wartag¢ wyswietlanego parametru nanij przycisk MODE i posipujac

podobnie jak przy wpisywaniu hasta wpisz wymagawvartags¢. Nastpnie zatwierd

wykonane czynniei przyciskajgc ENTER. Na terminalu zostanie swyietlona aktualna
wartas¢ parametru. Kolejne parametry ukltadu APZ znajdsg ponizej pierwszego
parametru. Naciskaj strzatkw dot zeby przej¢ do kolejnego parametru. Zmian
pozostatych parametrow przeprowadzapsidobnie jak pierwszego.

Przy pomocy terminala MAGELIS parametry T1,T2,T3zm@ zmieniéd z dokladnécia

do 0,1sek a parametr T4 z doktaéirig do 1min.

Jezeli podczas pracy uktadu pojawi s komunikat alarmowy nhalezy potwierdzié

zapoznanie s z jeqo trescia _poprzez nac$niecie przycisku ENTER. Powrét do

poprzednio wywietlanego ekranu przez nadiniecie przycisku ESC.
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2. Spis rysunkoéw

Nr rysunku Opis

Rys.nrl Logika dziatania uktadu APZ

Rys.nr2 Schemat montawy wylacznikéw zabezpieczagych pomiar nagtia w torach zasilagych TR1, TR2
Rys.nr3 Schemat pagiizenia plyty APZ do urzadiaevykonawczych , sygnalizacyjnych i sterowniczych
Rys.nr4 Schemat pagiizenia wytacznikéw typu MASTERPACT wersja stacjorear

Rys.nr5 Schemat pagizenia wytacznikdéw typu MASTERPACT wersja wysuwna

Rys.nr6 Schemat pagizenia wyjcznikéw typu COMPACT NS wersja stacjonarna

Rys.nr7 Schemat moritawy elementéw tablicy synoptyczno — sterowniczej

Rys.nr8 Tablica synoptyczna przyktad rozmieszczelgmentow

Rys.nr9 Zalecany spos6b pgdtenia wielu wydcznikéw bezpieczestwa do seryjnego uktadu APZ
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Logika dziatania automatyki APZ

17
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Rysunek nr 1
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Schemat podtzenia ptyty APZ do ugdzen wykonawczych , sygnalizacyjnych i sterowniczych.  Rysunek nr 3
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Rysunek nr 6
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Standardowo uklad APZ jest wypasay w jeden przycisk grzybkowy wadzenia awaryjnego. W przypadku, gdy na
obiekcie wyposzonym w ukiad Automatycznego Przetania Zasilania APZ wymagane jest zastosowanigozmtka

awaryjnego, w wielu punktach obiektu ative jest powielenie przyciskMVYL ACZENIE AWARYJNE zgodnie ze
schematem przedstawionym paaji

X5-3
XS5-2

I‘
X5-4
X5-5
X5-b

WYLACZNIKT AMARYINE ST1,521,5n

Zalecany sposob pagtizenia wielu przyciskOwyYt ACZENIE AWARYJINE do uktadu automatyki APZ  Rysunek nr 9
(podigczenie wykonuje instalator).
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